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we think steel

Onze kernactiviteiten:

Lasersnijden Plasmasnijden
—~ 2D - Fiberlasers Plasmasnijtafel met boorunit
— o Trumpf 6kW, 6000%x2000mm -= * Voortman 14.000x2.500mm
Sl « Trumpf 12kW, 6000x2000mm L3721 |+ Maximum snijdiepte 40mm
» Bystronic 8kW, 3000x1500mm » Boren van gaten @5-40mm + M6-M30
* Maximum snijdiepte 25mm » 3D bevelkop 0 tot 50° schuin
SI?I'; I-I_aasseerr Cell 7040
-— ° u
'S
,“{ « 4000x1500x750mm Zetten/Kanten
* Maximum snijdiepte 15mm
0 tot 45° schui u Metaal koudvervormen
° schuin W » Bystronic 3m, 320t
WV » Bystronic 4m, 320t
* Beyeler 6m, 700t

Beyeler 6m, 800t
Trumpf 6m, 1000t

Aanvullende bewerkingen:

Mechanische bewerking Samenstellen en Lassen
Frezen o, Fabricage van inbouw gerede
'_ « Mazak 1740x760x660mm 0% % | constructies
RS « Boren = ¥ » Samenstellen van plaatconstructies
— « Tappen — « Monteren van onderdelen
« Mig/Mag lassen
» Gerobotiseerd lassen mbv Cobot
Ontbramen en slijpen Opperviaktebehandeling
A\ Snijkanten breken en afronden = Voorbehandelen en beschermen van
/; ))) « Q-fin SER 1200 Multibrush L .| opperviak
(((\\é o Maximum plaatbreedte 1200mm 17(“":55 « Stralen
o Maximum plaatdikte 110mm * Verzinken
o Afronding R2+ o Lakken

e Poedercoaten
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